Chwong V. YEU CAU VE KY THUAT

Muc 1. Yéu cau vé k§ thuat

1.1. Giéi thiéu chung vé dy an, géi thau

a) Mo ta vé du an

- Tén du an: Cai tao hé théng cham clo tai Tram bom Hoa Phu.

Chu dau tu: Téng Cong ty Cip nuée Sai Gon TNHH Mot thanh vién.

- Pon vi dugc giao quan 1y du an: Nha may nudc Tan Hiép

- Ngudn vbn: von kinh doanh ctia Téng Cong ty Cap nudc Sai Gon - TNHH MTV.

Muc tiéu dau tu:

+ Tinh hinh chat lugng nudc song ngay cang c6 dién bién xau, do mau tang cao, ham

luong chit hao tan trong ngudn nude 16n. Hé théng Chlorine méi (sau cai tao) can
thiét phai dugc bd tri lai thiét bi hop 1y trén toan bo hé thdng, trang bi dong bo cac
thiét bi trong quy trinh khai thac clo va dam bao hiéu qua hoat dong tién xtr 1y (oxy
hoa) nude tho khong bi gian doan trong sudt qua trinh van hanh.

bam bao hoat dong dinh lugng clo vao nudc thd cua Tram bom Hoa Phi dugc lién
tuc va an toan.

- Pia diém thuc hién: Tram bom Hoa Phi, xi Binh My, Tp. H6 Chi Minh

- Quy md dau tu:

+ Pon vi cung cip khao sat thyc té, 1ap phuong 4n ki thuat thi cong, cung cip toan bd

vat tu thiét bi dé 1ap dit hoan chinh hé thong cham clo mdi, hé théng dudng éng cp
nudc, cép khi clo, lép dat két ndi diéu khién 1én hé théng Scada va dua hé théng mai
vao hoat dong bao gém cac hang muc sau day:

STT THIET BI, VAT TU KHOI LUQNG
1 Thiét bj trép ong gép (pressure switch, van dién, van tay
cach ly, hé ong gop - manifold)

a | Van kep dau binh clo 16 bo
b | Thiét bi dong khan cdp van dau binh clo 16 bd
¢ | Van éng gép (van ong gop két néi binh clo véi van trén manifold) 16 bo
d | Ong mém néi binh Clo Ién éng gép (Flexible connections) 16 bo
e Van bi tay gat trén dwong ong dp liec DN25 PN40 16 bo
f | Van vé sinh 02 bo
g | Pong hé do ap sudt dién tir 02 bo
h | Hé ong gép (Manifold) va phu kién két noi tron goi
i | Phu kién dwong ong gép DN25 (co, 1é,...) tron goi
2 | B chuyén d6i nhanh clo tw dong (Automatic changeover 01 bo




modules)
3 | Binh diéu 4p (Liquid Line Pressure Relief System) 03 bo
4 | Ta hoa hoi (Evaporator) 02 bo
5 | Thiét bi chuyén ddi chan khong 06 bd
6 | Ta dinh lwong 06 bo
7 | Thiét bi injector 06 bd
8 | B0 loc (Filter) 02 bo
9 | Van giam ap 02 bo
10 | Pong hd do 4p suit mang ddi do 0 — 16 BAR 02 bd
11 | Van bi dién DN25 12 b0
12 | Van bi dién DN50 06 b0
13 | Bom tiép ap Q=28m3/h, H=120m 06 bd
14 | H¢ dwong dng tiép ap DN150 tron goi
15 | Hé dwong dng ndi bd phong chan khong tron goi
16 | T dién diéu khién chung cho hé théng clo 01 ta
17 K&t néi tin hiéu diéu khién véi hé thong SCADA ciia Tram tron goi

bom !
18 V%t tu’,A pl}\l.l kjén lépﬁdét hoan chinh va dwa vao van hanh tron goi

toan by h¢ thong cham clo :

b) Mo ta vé géi thau

- Tén gbi thau: Cung cép va le“ip dat thiét bi thudc du an Cai tao hé théng cham clo tai tram

bom Hoa Phu

- Nguon von: von kinh doanh

- Hinh thtc lya chon nha thau: DAu thau rong rai trong nudc, qua mang

- Phuong thirc lya chon nha thau: 01 giai doan, 01 tai hd so

- Thoi gian t chirc lwa chon nha thau: 80 ngay.

- Thoi gian bét ddu td chirc lua chon nha thau: tir Quy I - 11/2026

- Thoi gian thuc hién goi thau: 240 ngay.

- Loai hop dong: Tron goi.

- Tuy chon mua thém: Khong ap dung.

1.2. Yéu cu vé k¥ thuat

1.2.1. Yéu ciu chung

- Nha thau khao sat thuc té hién trang cong trinh va may moc thiét bi, co ché van hanh cua
hé thong cham clo hién hitu, cung cap toan bd cac vat tu may moc thiét bi cho hé thong cham dung
dich clo méi, 1ap phuong an k¥ thuat thi cong chi tiét, thi cong lap dat hoan chinh va dua vao van
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hanh hé théng cham clo méi, két ndi diéu khién véi hé théng Scada ctia Tram bom Hoa Phi cu thé
gom:

- Nllé clo méi sau céi’ tao duoc thiét ké thanh hai nhanh Vef}n hanh theo ché d6 01 chay/01 du
phong. Moi nhanh dugc thiét ké van hanh cho 08 binh clo c6 khoi Iwgng 1000kg/01 binh.

- Giira cac nhanh clo (nhanh chay/nhanh du phong) phai c6 lap dat bo chuyén d6i nhanh Clo
tu dong (automatic changeover modules).

- Thay mdi toan bd duong dan khi tir binh Clo 1én duong 6 dng gop (manifold). B6 sung van
kep (loai yoke valve) tai cac van dau binh Clo. Lip thém thiét bi dong khan cap van dau binh clo
khi c6 su c0 10 1i.

- Thay moi toan do cac dudng dng gop, dudng dng din khi Clo tir duong éng gop dén céac
may boc hoi va may cham clo.

- Lip dat van diéu khién dién cho cac dng khi clor vao va ra cta timg may dinh luong dé ¢
thé c6 1ap may khi khong van hanh.

- Khoang céach giira vi tri lay khi clo tir binh clo dén duong éng gop phai dap Gmg véi yéu cau
cua Nha san xuat.

- Duong 6~ng gop va cac binh di:éu ap (Liquid Line Pressure Relief System) lap trén duong
ong gbp va ong dan khi phai dugc gia co virng chac ddm bao an toan van hanh va bao tri bdo dudng.

- T hoa hoi (con goi 1a may bdc hoi Clo) va tu dinh luong (con goi 1a may chdm Clo) phai
c6 kich thudce va bo tri 1ap dat phu hop vi tri va khong gian cua phong chan khong tai Nha Chlorine
giai doan 2.

- Thiét ké méi dé do may bbc hoi va ti dinh luong pha1 phu hop véi kich thude thiét bi, trong
treong thi cong mai thi chiéu cao dé phai dam bao sau khi ldp dit may moc thiét bi thuan tién trong
cong tac van hanh va bdo tri bao dudng.

- Céc bo van diéu ap, van diéu chinh chan khéng, injector,... ciia hé thong cham clo phai
dugc gia c6 do ciing viing (c6 dé do), lap dat vdi cao trinh phu hop ddm bao an toan van hanh va
bao tri bado dudng.

- Cac duodng dng dan khi clo, dung dich clo duoc gia c¢b va lip dit b tri 1 rang, c6 danh ma
ky hiéu theo quy dinh.

- Puong 6ng dan Clo ap luc (doan tir binh chira Clo vao may bdc hoi Clo va bd chuyén d6i
chan khong) phai bang thép cacbon, loai sir dung cho khi Clo. Puong dng dan khi Clo chan khong
(tir sau bd chuyén d6i chan khong) va sau injector (dan dung dich Clo) phai bang nhya uPVC, loai
su dung trong cong nghiép.

- Van trén dudng dng dan Clo ap luc (doan tir binh chira Clo vao may bdc hoi Clo va bd
chuyén d6i chan khong) phai bang thép cacbon, loai sir dung cho khi Clo. Van trén duong dng dan
khi Clo chan khong (doan tir sau bo chuyén d6i chan khong) va sau injector (dan dung dich Clo)
phai bang nhya uPVC, loai sir dung trong cong nghiép.

- Van cdp nudc vao injector bang nhya uPVC cong nghiép, gang cau hodc gang xam c6 phil
16p son 16t phia ngoai va trong than van dé chéng an mon hoa chat.

- Ong cép nude cho may cham clo va dng dung dich clo sir dung loai éng nhya chuyén ding
chiu duoc hod chat an mon (clo).



4

- Céc dng Clo, 6ng cap nudce cho may cham clo, 6ng dung dich clo dugc lap dit theo kiéu sir
dung mat bich tai cac vi tri can thiét dé co6 thé dé dang thao lap phuc vu cong tac stra chita thay thé
thiét bi sau nay.

- Tat ca thiét bi hay vat tu dau tu méi phai phii hop voi cac may moc thiét bi duoc st dung
lai ttr hé thong cham clo hién hiru.

- Tét ca cac dudng dng gop, dng dan khi clo, dng dung dich déu phai duogc gia cb, chong d&
phu hop véi khdng gian cong trinh hién hiru, ddm bao cing viing trong qua trinh van hanh va thuan
tién trong qua trinh bao tri bao dudng.

- Dé bom tiép ap phai phu hop v6i dé hién hiru, trong truong thi cong moi phai dam bao
khong gian va vi tri tai tram bom k¥ thuat cua nha may.

- Nha thau thuc hién thao d& céc may moc thiét bi cua hé théng cham clo va hé théng bom
tiép ap hién hitu dam bao khong bi hu hong sau khi thao d& va ban giao lai cho Nha may, lap dat
dau noi hoan chinh toan bo hé thong cham dung dich clo méi (bao gom ca hé thong dién).

- Heé théng chm dung dich clo méi dugc két ndi vao hé thong SCADA hién hitu dé diéu
khién hoat dong va thong bao trang thai hoat dong.

- B sung tu dién diéu khién cho hé théng Clo méi va két ndi tin hiéu vé& Scada hién hiru
Tram bom.

- B sung giao dién diéu khién hé thong cham clo méi trén man hinh hé thong SCADA cua
Tram bom.

- Heé théng duoc diéu khién va giam sat tai chd (tai ti dinh luong) va tir xa (trén man hinh hé
thong SCADA hién hitu) riéng cho tung ti dinh lugng. Tai mét thoi diém, chi cho phép van hanh
tai cho hoac tur xa, khong cho phép van hanh hai noi cung luc.

- Tat ca cac thiét bi cung cap phai 1a méi hoan toan

- Trong qua trinh thi cong lap dat hé hong cham dung dich clo mdi khéng 1am anh hudng dén
hoat dong san xuat lién tuc ctia Tram bom.

1.2.2 Yéu ciu vé phu ting, cong cu, dung cu
- Céac vat tu, phy tung phai thay thé theo quy dinh cia Hang san xuét (néu c6) khi bao tri, bao

dudng trong 2 nam dau ké tir khi dwa hé thong méi vao hoat dong phai dugce cung cap kém theo khi
giao hang.

1.2.3 Yéu ciu vé huén luyén va chuyén giao cong nghé
- Viéc huin luyén phai thuc hién trude khi chuyén giao, sb lugng nguoi duoc huin luyén it
nhat 10 nguoi, dia diém huan luyén tai Tram bom Hoa Phu.

- Viéc huin luyén phai co tai liéu theo thuc té hé thong may moc thiét bi méi lap va td chirc
thuc hanh ngay trén hé thong da lap.

+ Chuong trinh huan luyén trudce khi chuyén giao t6i thiéu phai cé cac ndi dung sau:
+ Cac yéu cau vé an toan trong viéc su dung, van hanh may boc hoi Clo, may cham Clo.
+ Chirc ning cac bd phan chi tiét cua hé théng may bdc hoi Clo, may cham Clo.

+ Céc thong sd hoat dong clia may boc hoi Clo, may cham Clo.
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+ Céach cai dat, diéu chinh thong sb hoat dong ctia may bde hoi Clo, may cham Clo.
+ Céc canh bdo, 15i trong qua trinh van hanh.

+ Céc hu hong thudng gip ctia may bdc hoi Clo, may cham Clo trong qua trinh hoat dong va

cach khic phuc.

+ Huéng dan tirng bude van hanh may bdc hoi Clo, may cham Clo.

+ Huéng dan viéc theo ddi, kiém tra hé théng may bdc hoi Clo va may cham Clo trong quéa

trinh van hanh, huéng dan chi tiét viéc bao tri hé théng may boc hoi Clo, may cham Clo.

1.2.4

Yéu cau doi voi hang san xuat

- T hoa hoi (con goi 1a may bdc hoi Clo) va ti dinh luong (con goi 14 may chim Clo) phai

c6 xuat xu to cac nude EU/G7.

- Hang san xuit, ché tao Tt hoa hoi (con goi 1a may bdc hoi Clo) va ti dinh lugng (con goi

1a may cham Clo) phai c6 hé thong quan 1y chat lwong ISO 9001:2015 hodc hé théng quan 1y chét
luong khac twong duong con hiéu lyc.

1.2.5

Yéu cau vé thi cong lap dit

Viéc lip dit phai thuc hién ding theo huéng dan cia hing san xuit may bdc hoi, may cham
Clo.

Thoi gian thi cong lap dat khong 1am anh huéng dén hoat dong san xuat ctia Tram bom Hoa
Pht.

Céc van, dudng dng dan nude cap bang vat lidu chdng dn mon nhu: uPVC, Inox 304 hoic
tuong duong.

Céc van, dudng dng dan khi Clo bang thép cacbon, chuyén dung dé sir dung cho Clo khi hay
Clo léng.

Tat ca cac ddy dién dau ndi trong hé thdng phai dugce gan nhan tai diém cudi, cac hop chuc
nang, cac thict bi trong h¢ thong phai c6 nhan tén. Cac nhan s€ twong Gng trén ban veé va so
do di day cua h¢ thong.

Nhin cho céc loai cap dién 1a loai nhan chuyén dung dugc cb dinh chic chin trén cap va phu
hop véi kich ¢& cép.

Céc cap dién diéu khién c6 rudt dan mém béng déng, duong kinh ruot dan > 1,5mm?2.

Céc cap dién ngudn, cap dién diéu khién kéo trong épg hay trong mang cap (bén ngoai tu
di€n) phai sir dung cap c6 vo boc PVC chung (cap nhicu 161).

Céc cap dién nguon, dién diéu khién dau noi vao ra tu phai thong qua terminal bén trong tu.

Cac cap di trong ti dién phai dat trong mang dan (trunking). Thiét bi ldp trong ta phai dwoc
lap trén rail.

Toan bd céac cép di¢n ngudn, cap dién dicu khién phai dugc lap nhu sau:

Toan bd cac cap duoc lap trén trén mang cap chuyén dung bang thép ma k&m hodc thép
khong gi day > 1,5mm, sir dung mang cap loai kin c6 nap day.

Céc cap tr mang cap dén thiét bi dugc ludn trong ong mém chuyén dung (6ng rudt ga 15i
thép ma kém boc nhuya PVC véi cac dau noi bang kim loai).
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Tu hé thong dicu khién phai bang tole thép son tinh dién hodc bang Inox 304 day it nhat
Imm.

Trong qua trinh 1ap phuong an ky thuét thi cong chi tiét va trude khi thi cong, Nha thau phai
g&1 miu toan bd cac vat tu thiét bj phu (cac loai cap, cac vat tu thiét bi dién, v.v. ..) cho Nha
may nude Tan Hiép kiém tra xem xét, néu dugce dong ¥ méi duge thi cong lap dat

Tai liéu k¥ thuat t6i thiéu phai c6 trudce khi thi cong, lip dat:

Phuong an k thuat thi cong chi tiét thé hién diy du, chi tiét tat ca cac phan viée s& thuc hién
trong qua trinh thi cong.

D4i v6i ban vé dién phai thé hién ban v& bd tri cac thiét bi trong ti, ban v& so dd nguyén 1y,
so d6 dau day chi tiét cua cac terminal gitra cac ti. Toan bg ban v& thi€t ké phai duge chu
dau tu duyét trude khi trién khai thi cong lap dat.

Tién do, phuong an thi cong chi tiét cho viéc thi cong lap dat duoc chii dau tu phé duyét,
trong d6 thé hién chi tiét ting cong doan thyuc hi¢n, thoi gian thuc hién tirng cong doan, thoi
gian c0 1ap hé thong hién hitu mdt phan hay toan bg (néu co).

Yéu cau hé thong diéu khién

H¢ théng duoc diéu khién tai chd (tai khu vuc 1dp thiét bi) va tir xa (diéu khién tir hé thong
SCADA hién hitu). Tai mét thoi diém chi cho phep di€u khién ¢ mot vi tri (khong cho phép
diéu khién 02 noi cung luc).

Déi voi hé théng chuyén nhanh binh clo:
Ché d6 diéu khién tu dong/bang tay.

Ché d(f)’tl,r dong (cho tai chd va tir xa): hé théng s tu dong chuyén nhanh binh clo khi &p luc
giam dén gia tri cai dat.

Ché d6 bang tay (cho tai chd va tir xa): Diéu khién dong md cac van dé chuyén nhanh binh
clo theo yéu cau cua nguoi van hanh.

Céc hién thi tdi thiéu phai co (cho tai chd va tir xa).

Trang thai Pong/Mo/Ldi cac van.

Vi tri diéu khién tai chd/SCADA.

Ap luc clo cho timg nhanh binh.

Poi voi cac may cham clo:

Piéu khién tai chd:

Diéu khién dong cit ngudn cip cho timg ti dinh luong;

biéu khién dong mo cac van diéu khién bang dién (van cap nudce vao, van clo vao vara) cho
tung ti dinh lugng;

Viéc diéu khién luong clo can cham sé& diéu chinh truc tiép trén ti dinh luong.
Cic hién thi tai chd t6i thiéu phai co:
Trang thai Dong/M&/L5i cac van.

Trang thai Chay dung cua may cham clo.
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Ché do diéu khién tai chd tir xa cho timg may cham clo.
Ché d6 van hanh ty dong bang tay cho timg may cham clo.
Diéu khién tir xa bing tay:

bicu khién dong mo cac van dieu khién bang dién (van cap nudc vao, van clo vao ra) cho
tirng may cham cho.

Diéu khién lugng clo can cham cho tirng cum may cham clo bang cach nhép gia tri luu luong
can cham vao SCADA, h¢ thong s€ tu dong di€u khién may cham clor dé gitr lugng clor can
cham luon ding theo gia tri cai dat.

Diéu khién tir xa tw dong:

Khi chon cum may cham va cho may cham clo can van hanh tu dong, hé thdng s& tu dong
cap ngudn cho may, mé cac van nude, van clo twong ing va van hanh may.

Ché do cham tu dong theo gia trj clo du: luong clo can cham sé duoc tu dong di’éu chiph dé
dat gia tri clo du dugc do sau diém cham clo twong tng. Gia tri do clo du dugc lay tir dau do
do clo du hién hiru.

Ché do cham tu dong theo gia tri luu luong nude qua diém cham: Luong clo can cham duoc
nhap vao hé théng SCADA khi bit diu cham, hé théng s¢ tu dong diéu khién may cham clor
dé luong clo can cham thay d6i twong tng véi su thay d6i luu lugng nude qua diém chim
tuong Gng. Gia trj luu luong qua diém cham duoc 14y tir gia tri do luu luong hién hitu hodc
dugc tinh todn tir cac gia tri do Iuu lvong hién hiru.

Cac hién thi tir xa t6i thiéu phai co:
Trang thai Pong/M&/L4i cac van.
Trang thai Chay/Diurng cia may cham clo.
Ché d6 diéu khién tai chd tir xa cho tirng may cham clo.
Ché dd van hanh ty dong béng tay cho tung mdy cham clo.
Gia tri luu luu lugng khi clo cia may cham clo dang van hanh.
Thoi gian van hanh cua tirng nhanh binh clor.
Yéu ciu vé kiém dinh va an toan
T4t ca cac dong ho ap luc, van xa ap an toan (néu c6) phai dugce tién hanh kiém dinh, dan
tem hodc bam niém chi. Moi chi phi s€ do don vi cung cap chi tra.
Céc ta dién, mang cap, thiét bi béng vat liéu dan dién phai c6 day ndi dat vao hé théng ndi
dat hién hiru cia Nha may.
Bao hanh - bao tri
Thoi gian bao hanh toan bo cac thiét bi cung cip téi thiéu 12 thang ké tir ngay ky bién ban
nghiém thu ban giao.
Trong thoi gian bao hanh don vi cung cip phai c6 ké hoach bao tri, bao dudng va thuc hién
viéc bao tri, bao dudng dung theo dung yéu ciu cua hing san xuét thiét bj.



1.3. Yéu cu k§y thuit chi tiét thiét bi, vat tw
1.3.1 Thiét bi trén 6ng gop
a) Van kep dau binh clo

Loai: YOKE

Két ndi ngd vao: dang kep (captive yoke conection)

Két nbi ngd ra: ren 3/4"

- Vit liéu: Hop kim dong
b) Thiét bi déng khan cip van diu binh clo
- Dong co
+ Dién ap hoat dong: 24VDC;
+ Van hanh: chi dong theo chiéu kim dong ho;
+ Cép bao vé tbi thiéu: IP65

+

Thoi gian dong ngit van: < 4 gidy

+

Vit liéu: V4, truc dong co phu hop str dung cho khi clor.

Tu di¢n diéu khién

+ Ngudn cap: 220VAC hoic 120 — 230 VAC, 1 pha, 50 Hz, néu 1a ngudn khéc thi phai c¢6 bd
chuyén d6i phu hop;

+ Trang bi man hinh LED hoac LCD hién thi dé theo dbi tinh trang cac van dau binh;

+ Cép bao vé tdi thiéu: IP65;

+ Trang bi pin sac dy phong cung cap ngudn hoat dong doc 1ap khi mat dién > 12 gio.
¢) Van dng gép (van 6ng gop két ndi binh clo véi van trén manifold)

- Két ndi ngd vao: ren 3/4” NPT

- Két ndingd ra: ren 3/4"

- Vit liéu: Hop kim dong

d) Ong mém néi binh clo 1én éng gép din khi clo (Flexible connections)

Duong kinh ngoai: 3/8”

DPuong kinh két ndi: 3/4"

Chiéu dai: 10ft (= 3 mét)

Vat lidu: déng

e) Van bi tay gat trén dwong ong ap lue DN25 PN40
- Kich thugc: DN25



- Kiéu van: tay gat

- Kétnbi: ren

- Cap ap lyc: tdi thiéu PN40

- Vat liéu:

+ Than: thép 1.0619 hoac vat li¢u tuong duong

+ Bi: 2.4360 - Monel 400 hoac vat li¢u twuong duong

+ Ball seat: PTFE hoac vat li¢u tuong duong

+ Gioang (Gaskets): PTFE hoac vét li¢u tuvong duong
f) Van v¢ sinh

- Két ndi ngd vao: ren 3/4” NPT

- Két ndingd ra: ren 3/4"

- Vat liéu: Hop kim ddng
g) Pong hd do ap suit dién tir:

- Két ndi cam bién: ren G 1/2

- Ngudn cép: 21 — 32 VDC hoic dii rong hon

- Daido: 0- 16 bar

- Tin hiéu ngo ra: 4 — 20 mA

- Cép bao vé: toi thicu IP65

- Vit liéu:

+ Pau két ndi: 316/316L hodc vat liéu tuong duong

+ Mang: Hastelloy/ 3161/ CSM (Hypalon)
h) Hé 6ng gép (Manifold) va phu kién két noi

- Kich thudc: DN25

- bBo day: sch80

- Vat liéu: thép mac ASTM A106/ ASME SA106 hodc vat li¢u tuong duong
i) Phu kién duwong 6ng gop DN25 (co, té,...):

- Coren 90

+ Kich thude: DN25

+ Do day: sch80

+ Vit liéu: thép mac ASTM A105/ ASME SA105 hodc vat li€u tuong duong
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TE ren:

+ Kich thudc: DN25
+ Do day: sch80
+ Vit liéu: thép mac ASTM A105/ ASME SA105 hodc vat li€u tuong duong

1.3.2. B chuyén ddi nhanh Clo tw dong (Automactic Changeover modules)

Luu luwong: Téi thiéu 200 kg/gio.

Ap lyc van hanh t6i da: 25 bar (362 PSI).

Ap lyc chuyén d6i: > 1 bar (14.5 PSI).

Ngudng nhiét d6 hoat dong: (2 + 50)°C hodc day rong hon.

Van hoat dong bang dién: Pién ap cip: 24/220 VAC +£10% (néu sir dung ngudn khac phai

¢6 bo chuyén ddi phi hop).

C6 dong hd do ap luc khi Clo:

+ Dang dong hd kim c6 tin hiéu dién.

+ DPon vi thé hién trén déng ho: PSI, kgf/cm2,bar, inHg, kPa, mmHg v.v..

1.3.3 Binh diéu ap (Liquid Line Pressure Relief System)

Puong kinh két ndi (pipe size): DN25

C6 cong tic ap suat (Pressure Switch) va mang bao vé (Diaphragm Seal)
Thé tich binh diéu ap: < 0.015m?

Ap luc van hanh téi da: 1800 PSI

1.3.4 T héa hoi (Evaporator) (con goi 1a may béc hoi Clo)

Cong sut: toi thiéu 200 kg/gio (10000PPD).

Ngudn dién cap: 380VAC, 3 pha, 50 Hz.

Cong suat bo gia nhiét: > 18 kW

C6 bo bao vé dién cuc bang Magnesium (Magnesium anode cathodic protection).

Vit lidu gia cong binh may bdc hoi Clo: Bang thép khong ri (Stainless Steel) hodc thép chiu

ap luc ma kém (Galvanized Steel) hodc vat li€u tuong duong chiu dugc moi truong Clo.

Ap suat nguén cap khi Clo: tir 30 dén 140 PSI hodc dai rong hon
Ap suat nguén cap nudc t6i thiéu: 10 PSI.
Ap suit lam viéc ctia binh may boc hoi Clo: > 550 PSI.

C6 bom nudc néng tuan hoan.
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Co chuc nang diéu chinh nhiét d6 va muc nuée tu dong.
Co6 trang bi déng hd bao nhiét do nude.

Co¢ trang bi b chi thi myuc nudc.

C6 cong tic canh bao muc nudce thip.

C6 cong tic canh bao nhiét d6 thap.

Co cong tac canh bao nhiét do cao.

C6 trang bi ddng ho hién thi nhiét do khi Clo.

C6 trang bi dong hd hién thi ap luc khi Clo.

1.3.5 Thiét bi chuyén ddi chian khong

Luu lugng: 3.000 PPD (60kg/gi0).
Ap luc khi cép: (18 = 120) PSL.
Ap lyc chan khong 1am viée: (13 + 35) inch ot nudc.

Van diéu chinh chan khong hoat dong bang dién: Dién ap cap: 110/220 VAC £10% (néu sir

dung ngudn khac phai c6 bd chuyén ddi phi hop).

C6 cong tic canh bao nhiét do thap.
C6 b sdy (dién trd) khi Clo.

1.3.6 Tu dinh luwgng (con goi la may cham Clo)

hop).

Cong suat dinh lugng theo yéu cau: 60 kg/gio.

Cong suit dinh lugng max: 60 kg/gio.

D0 chinh xac: + 4% gia tri luu luong hién thi thang hoat dong.

Kiéu lap dat: Lap dit trén san (Floor mounted model).

Ong dinh luong:

Max 60 kg/gio (3000PPD).

Pon vj thé hién trén éng dinh luong: Lbs/day hoac kg/h.

Bo diéu chinh luu lugng ty dong:

Cép bao vé: > IP 66.

C6 ché d6 diéu khién luu luong bang tay thong qua niim vin ¢ mit trude ciia may.

Dién ap vao: 220V AC £10, 50Hz (néu sir dung ngudn khac phai c6 bd chuyén d6i phu

Tin hiéu ddu vao twong tu: > 1 ngd.
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+ Tin hi¢u ra (analog output): 0/4 ~ 20maA.

Co6 man hinh cam tmg d6 phan giai cao, c6 tinh truc quan gitp van hanh dé dang.

Trang bi dong hd do chan khong cung cip cho may cham Clo (supply vacuum) lip & mit

trude cua may.

Clo.

Trang bi ddng hd do chan khong cua injecter (injecter vacuum) ldp & mit truéc may cham

1.3.7 Thiét bi Injector

Str dung cho khi Clo.

Cong suit: 3.000 PPD (60kg/gid) hodc theo cong suit bo dinh lugng khi clo.
Ap lyc nude cung cap: Theo yéu cau ap luc dau ra ciia diém cham

Vit liéu ché tao: nhwa uPVC hodc vat liéu tuong duong.

C6 chire ning diéu chinh luu lwong nudce qua injector (throat adjustment).

1.3.8 B¢ loc (Filter)

Két ndi ngd vao: 1"
Két nbi ngd ra: 1"
Ap suat 1am viéc: tdi thiéu 200 PSI

Vit liéu: gang xam hodc thép cacbon

1.3.9 Van giam ap

Cong suét dinh lugng: 200 kg/gi (10000PPD)

Ap suét hoat dong:

Ap suét dau vao 16n nhit: 560 PSI (38,5 bar);

Ap suét dau ra c6 thé cai dat: (5 + 35) PSI (0,3 + 2,5) bar
Sai s6 4p suét ¢ dau ra: = 5 PSL.

Nhiét @6 hoat dong tdi da: 82°C (180°F)

Dién ap: 120V AC+10%, 50Hz; néu st dung ngudn cung cép khac thi phai co

bd chuyén dbi phu hop

Vit liéu:

+ Than van: gang cau duoc phi 16p chdng dn mon hodc twong duong

1.3.10 Pong hé do ap suat mang dai do 0-16 bar

Loai st dung cho khi clo

Két nbi: ren G 1/2
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- Duong kinh mit déng ho: tdi thiéu @100mm
- Daido (0~ 16) bar
- Vit liéu:
+ Than: gang xam c6 son phu epoxy
+ Mang: thép cacbon mac tbi thicu 1.0501
1.3.11 Van bi dién DN25
a) Van bi
- Loai van: van bi
- Kich thudc: DN25
- Cap ap lyc: > PN10
- Vat liéu:
+ Vit liéu than van: PVC-U/PVC-C/PTFE/PVDF hodc vat li¢u tuong duong;
+ Ball: PVDF, hoac tuong duong, hoac inox mac tbi thiéu 304, hodc phu PTFE;

+ Truc van: PVDF hoic twong duong hodc inox mac tbi thiéu 304 va phan tiép xtic truc tiép
v6i dung dich héa chit dugc phu PTFE;

+ O-ring/seal: PTFE hodc vat li¢u tuong duong;
+ Seat: PTFE hodc vat liéu tuong duong.
b) B diéu khién cho cac van biang dién

- Ngudn cap cho bo diéu khién van: 220VAC + 10 %, 50Hz, néu sir dung ngudn khéac phai
¢6 bd chuyén dbi phu hop;

- Nhi¢t do lam viéc: (10 + 50)°C hoac khoang rong hon;
- Vatliéu v6 bo diéu khién: nhwa Polyamide/ABS/PP/PVC/CPVC hoic vit liéu twong duong;
- Cép bao vé tdi thiéu: IP65;
1.3.12 Van bi dién DN50
a) Van bi
- Loai van: van bi
- Kich thudc: DN50
- Cép ap lyc: > PN10
- Vat liéu:
+ Vit liéu than van: PVC-U/PVC-C/PTFE/PVDF hodc vat li¢u tuong duong;
+ Ball: PVDF, hoic tuong dwong, hodc inox mac tdi thiéu 304, hoic phii PTFE;
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+ Tryc van: PVDF hodc trong duong hodc inox mac tdi thiéu 304 va phan tiép xuc truc tiép
v6i1 dung dich hoa chét duoc phua PTFE;

+ O-ring/seal: PTFE hodc vat li¢u tuong duong;

+ Seat: PTFE hodc vat liéu twong duong.

b) B¢ dieu khién cho cic van bang dién

Nguén cép cho bo diéu khién van: 220VAC + 10 %, 50Hz, néu sir dung ngudn khac phai

¢6 bd chuyén doi phu hop;

Nhiét do lam viéc: (10 + 50)°C hoac khoang rong hon;
Vat lidu vo bo diéu khién: nhwa Polyamide/ABS/PP/PVC/CPVC hoic vat liéu twong duong;

Cép bao vé toi thiéu: IP65;

1.3.13 Bom tiép 4p Q=28m3/h, H=120m:

Kiéu bom: truc ding da téng canh, loai canh kin

Luu lugng tai diém lam viéc: 28 m3/h;

Cot ap tai diém lam viéc: 120 m;

Luu chét: Nudc

Hiéu suét tai diém 1am viéc: > 60%

Kiéu lam kin: bang co khi (mechanical seal) hodc gland packing

Vit liéu:

Vé bom (intermediate casing): thép khong gi SUS304 hodc twong duong
Céanh bom: thép khong gi SUS304 hoac twong duong

Truc bom: thép khong gi SUS304 hoac twong duong

Cong suit: < 15 kW;
Dién ap: 03 pha — 380 £10% V AC, 50Hz.
Cép cach dién: class F.

Cép bao vé: > IP55

1.3.14 Hé¢ dwong ong tiép ap DN150:
a) Ong HDPE D160:

Puong kinh ngoai: @160mm

Cap ap luc: tbi thiéu 12,5 bar

- Nhiét do lam viée: tdi da 40°C.
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- Vit li¢u: Nhya PE100
b) Ong thép DN150:

- Kich thudc: DN150

- Vat liéu: thép cacbon
¢) Co, té, phu kién HDPE:

- Kich thudc: @160mm

Cép ap luc: tbi thiéu 12,5 bar

Nhiét do 1am viéc: tdi da 40°C.

- Vat li¢u: Nhya PE100
d) Co, té, phu Kién thép:

- Kich thudc: DN150

- Vat liéu: thép cacbon
1.3.15 H¢ dwong 6ng ndi bd phong chan khong
a) Ong:

- Kich thudc: DN25, DN50, DN150

Do day: SCH80

Nhiét do 1am viéc: tdi da 55°C.

- Vat liéu: Nhya uPVC
b) Co, té, phu Kién:
- Kich thudc: DN25, DN50
- Nhiét d6 lam viéc: t6i da 55°C .
- Vat liéu: Nhua uPVC
1.3.16 Tu dién diéu khién chung cho hé thong clo

- Tu dién c6 kich thudce danh dinh theo thiét ké: DxRxC: 2400x500x2100mm, chan dé dat ta
dién phu hop véi kich thude ti.

- Tu hé thong diéu khién phai bang tole thép son tinh dién hoic bang Inox 304 day it nhat
Imm.

- Phu hop vdi cac yéu cau diéu khién cta hé thdng clo.
1.3.17 Két noi tin hi¢u diéu khién véi h¢ thong SCADA ciia Tram bom

- Cai dat va két noi toan bd tin hi€u ctia hé thong cham clo vao tu di€u khién hién hiru.
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- Két nbi hé thong SCADA hién hiru:

- Thiét ké giao dién vén hanh:

+ Thiét ké giao di€n van hanh trén nén tang SCADA hién hiru.

+ Tao trang giao dién méi, nhung van lién két voi trang giao dién van hanh hién htru.

+ Sur dung lai cac Faceplate hién hitu cua cac thiét bi cho hé théng moéi, dam bao dé)ng nhét
v& van hanh.

- Luu trir, xtr Iy dit li€u: Luu trit cac thong s6 van hanh cta hé théng tai may IO server hi¢n

hitu cia Tram bom.

Muc 2. Ban vé: c6 ban vé dinh kém E-HSDT.

Muc 3. Kiém tra va thir nghi¢m
* Cac yéu cdu vé kiém nhén, nghiém thu cac vt tw mua sim:
3.1 Kiém nhén hang héa:
a) Ho so kém theo khi giao hang:

- Ban chinh gidy ching nhan xuét xit (CO) va gidy chimg nhan chét lugng (CQ), néu cap ban
sao phai c¢6 ban chinh dé ddi chiéu.

- Déi voi dong ho ap luc phai dan tem kiém dinh con hiéu luc sir dung (trén 09 thang) do co
quan c6 chirc ning cap.

- DA4i voi van xa ap an toan phai kém theo gidy ching nhan kiém dinh (con thoi han kiém
dinh) do co quan c6 chirc ning cap.

- Tai lidu k¥ thuat tdi thiéu phai c6 khi giao hang:

- Tai liéu k¥ thuat kém theo cua tit ca cac thiét bi cung cip gdm tai liéu huéng dan lap dit,
cai dat thong sb, van hanh, huéng dan bao tri, huéng dan khéc phuc su ¢, v.v

- Danh muyc cac bd phan (Part list) cia may bdc hoi Clo, may cham Clo.

- Céac ban v& t6i thiéu phai c6: ban v& bd tri bé d5 may bdc hoi va ti dinh luong, ban v& thi
cong chi tiét dau ndi dudong éng cap nude, duong dng cip khi Clo vao va ra may bdc hoi Clo, may
dinh luong clo, duong ng cap khi Clo Bypass, dudng dng xa day theo thuc t& ddu ndi tai Phong
may cham Clo, trong d6 c6 thé hién kich thudc thyc té, cac ban v& ddu ndi diy (gom so d6 don
tuyén, so d0 dau ndi chi tiét) cua mach dién dong lyc va diéu khién, ban v& vi tri lép tu dién diéu
khién (kém theo cac USB luu céc tai liéu dang file).

b) Kiém tra hang hoa:
- Kiém tra ngoai quan:
+ Khong c6 khuyét tat trén thiét bi.

+ Thiét bi khong c6 du hiéu bat thuong khac.
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- Kiém tra chi tiét :
+ S6 lwong, mé hiéu, chung loai, xuat x&t hang hoa dung nhu trong hop dong.

- Céac thong s chinh cua céc thiét bi phai dap tng cac yéu cau ky thuat trong hd so moi thau
va phan k¥ thuat trong hd so du thau.

Néu mét trong cdc diéu kign trén khong ddp ing thi hang hod sé khong dwoc kiém nhén va
khéong dwoc dwa vao lip dit.

3.2 Nghiém thu ban giao dwa vao van hanh:
- Cong tac lép dit duoc thue hién hoan tat va dat yéu cu ding theo ho so thiét ké duge duyét.

- Céac dong ho do ap luc, ddng hd do nhiét dd nude va khi Clo phai duoc tién hanh kiém dinh,
dan tem hodc bam niém chi va con thoi han st dung.

- Cho méy béc hoi Clo, may cham Clo hoat dong trong 07 ngay va kiém tra theo ddi qua trinh
hoat dong, kiém tra hoat dong theo ché do di duoc cai dat, ddm bao may bdc hoi Clo, may cham
Clo hoat dong 6n dinh.

- Binh clo duoc ldy & dang 1ong trong qua trinh hoat dong 3 ngay vao mot sb thoi diém trong
gid hanh chinh dé kiém tra theo ddi qua trinh hoat dong.

- Cong tac huin luyén trude khi chuyén giao duoc thuc hién hoan tit va dat yéu cau.
- Tai lidu k¥ thuat tdi thiéu phai c6 khi nghiém thu ban giao:

- Céac thong sb cai dit trong cac thiét bi cua hé thong.

- Hudng dan sir dung may bdc hoi Clo va may cham Clo bang tiéng Viét.

- Sau khi cong tac nghiém thu hoan tit, nha thiu phai cung cip ban v& hoan cong cho toan
bo hé thong.



